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Spolo¢nost GreMi KLIMA db4 na to aby vietky expedované
zdkazky boli dodané presne nacas a kompletné.

Vo vyrobnej prevadzke st SPIRO tvarovky skusané na
toleran¢nti presnot a vzajomnu vymenitelnost. To znamena,

ze kazdy expedovany kus je fyzicky skontrolovany a odskusany
s ostatnymi rozmerovo identickymi polozkami konkrétnej

objednavky.

Na minimum sa tak eliminuje riziko ¢asovych strat na mieste

montaze.

Kazdy vyrobok je $tandardne oznaceny ¢islom objednévky,

pripadne signovany podla poziadaviek.

Disponujeme:
CNC vyrobna linka $tvorhrannych rar FORTSNER
SPIRO Tormec
laserové CNC rezacie centrum DURMA
plazmové CNC rezacie centrum Pierce Control Automation
CNC ohrariovaci lis DURMA
CNC vysekdvatka DURMA

automat na vyrobu SPIRO kolien

konven¢né technologické zariadenia na delenie, ohybanie,

falcovanie, zakruzovanie a zvéranie plechu
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SPIRO rura rovna

SPIRO koleno 30°, 45°, 60°, 90°

SReD /L SKoD -a
oD - priemer prierezu oD - priemer rdry
L - dizka rary a - uhol °

T

oD

Prevedenie

Pocet segmentov kolien
- Standardne dodavané dizka: 3000 mm a 5000 mm.

uhol a 30° 45° 60° 90°

« Rary st $tandardne speviiované falcovanim. pocet segmentov 2 3 3 4
+ Iné dlzky potrubia podla dohody.
Hrubka steny Hrubka steny

priemer oD hrubka steny priemer oD hrubka steny

100 - 500 0,5 mm 100 - 400 0,6 mm

560 - 1000 0,6 mm 450 - 800 0,8 mm

1100 - 1400 0,8 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO spojka

Spojka na raru

SS oD

oD - priemer spojky

Spojka na tvarovku
SST oD

oD - priemer spojky

SPIRO prechod symetricky

SPSoD -oD1 /L

oD - priemer prvého prierezu

oD1 - priemer druhého prierezu

L - dizka prechodovej Casti

Spojka na raru SS

oD

oD

oD

L/

(1
L/

Hrabka steny

priemer oD hrubka steny
100 - 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm

Hrdbka steny

priemer oD hrubka steny
100 - 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm
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SPIRO prechod asymetricky SPIRO nastavec na kruhoveé potrubie
SPAoD -0oD1/L SNK oD - oA

oD - priemer prvého prierezu oD - priemer ndstavca

oD1 - priemer druhého prierezu oA - priemer kruhového potrubia

L - dizka prechodovej ¢asti

15 i
S
ql + &
oD
24
Hrubka steny Hrudbka steny
priemer oD hribka steny priemer oD hrubka steny
100 — 400 0,6 mm 100 — 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO néstavec na hranaté potrubie SPIRO nastavec na PREDIZOL potrubie

SNoD-L SNP oD -L
oD - priemer ndstavca oD - priemer ndstavca
L - dl7ka ndstavca L - dizka néstavca

o . —
S
L L
Hrudbka steny Hrubka steny

priemer oD hrubka steny priemer oD hrubka steny

100 - 400 0,6 mm 100 - 400 0,6 mm

450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm

> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO rozbocka T SPIRO rozbocka X

ST ¢D - oD1 / 90° ST oD - oD1 / 45° S$SX ¢D - oD1 - oD2
oD - priemer hlavnej vetvy oD - priemer hlavnej vetvy oD - priemer hlavnej vetvy
oD1 - priemer odbocky oD1 - priemer odbocky oD1 - priemer prvej odbocky

oD2 - priemer druhej odbocky

Rozbocka ST / 90°
2D1
D1
ol
=
— o) -
=
D2
L
ol
8
Hrubka steny Hrudbka steny
priemer oD hribka steny priemer oD hrubka steny
100 — 400 0,6 mm 100 — 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm

GREMI(@IKLIMA




SPIRO rozbocka Y SPIRO vyfukova hlavica
SY oD -0oD1-a SVH oD
oD - priemer hlavnej vetvy oD - napéjaci priemer hlavice

oD1 - priemer odbocky
a - uhol rozbocovacich vetiev

o J—
S
T
[2]0]
Hrudbka steny Hrubka steny
priemer oD hrubka steny priemer oD hruabka steny
100 - 400 0,6 mm 100 - 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO nasavacia hlavica SPIRO samotahova hlavica

SNH oD SSH oD

oD - napéjaci priemer hlavice oD - napdjaci priemer hlavice

N
L

. AN =

oD oD
Hrdbka steny Hrubka steny
priemer oD hribka steny priemer oD hrubka steny
100 — 400 0,6 mm 100 — 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO kruhova strieska s nadstavcom SPIRO vyfuk
SKS oD Vyfuk priamy Vyfuk $ikmy
oD - napdjaci priemer striesky SVP oD SVS oD

oD - napéjaci priemer vyfuku oD - napédjaci priemer vyfuku

NIl 7 =

oD oD
Hrudbka steny Hrubka steny
priemer oD hrubka steny priemer oD hruabka steny
100 - 400 0,6 mm 100 - 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO vyfukové koleno SPIRO zaslepenie
SVK oD Zaslepenie na raru Zaslepenie na tvarovku
oD - napéjaci priemer vyfuku SZ oD SZT oD
oD - priemer oD - priemer

Zaslepenie na ruru SZ

oD
I
|

00
A Zaslepenie na tvarovku SZT
al 1
S
Hrubka steny Hrudbka steny

priemer oD hribka steny priemer oD hrubka steny

100 — 400 0,6 mm 100 — 400 0,6 mm

450 - 800 0,8 mm 450 - 800 0,8 mm

> 800 1,0 mm > 800 1,0 mm
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SPIRO reqgulacna klapka potrubna SPIRO tlmiaca vlozka

SRK oD -o STVeD -p
oD - priemer regula¢nej klapky oD - priemer tlmiacej vlozky
0 - spdsob ovlddania p - prevedenie
R - ru¢né ovlddanie K - prevedenie s kruhovymi prirubami
S - priprava na ovladanie servomotorom O - prevedenie s ndstavcami

KO - prevedenie s prirubou a nastavcom

S TIN T Q E
L L
Hrabka steny Prevedenie
priemer oD hribka steny - Standardne st doddvané vlozky s kruhovymi
prirubami STV oxx - K.
100 - 400 0,6 mm
450 - 800 0,8 mm
> 800 1,0 mm
L]
‘
[ |
210
detail ru¢ného ovlddania detail ovladania servopohonom
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SPIRO tImic¢ hluku Flexibilné hadice

((({

STHoD /L-h-p

Neizolovana hadica oD
oD - napdjaci priemer tlmica

L - dizka tlmica Parametre
h - hrtibka izol4cie (50 alebo 100 mm) Material Hlindk
p - prevedenie .
K - prevedenie s kruhovymi prirubami Priemer 100 - 315

O - prevedenie s ndstavcami Balenie 10m

KO - prevedenie s prirubou a nastavcom

\ \ \\ \\ Tepelne a zvukovo izolovana hadica oD
_& \ \\ \ \ / Parametre
N——"
L

I —

Material hlinik
100 oD h
Priemer 100 - 315
Hrubkaizoldcie 25 mm
Balenie 10 m
Prevedenie
- Standardne st dodavané tlmice s nastavcami
STH oxx - O.
- - Tepelne izolovana hadica oD
STH-K STH-O STH - KO
Parametre
- Standardne dod4vana dlzka: SO0 mm a 1000 mm. Materil hlinik
Priemer 100 - 315

Hrubka izolicie 25 mm

Balenie 10m
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